
IMBALLAGGIO INTELLIGENTE 
PER CONTENITORI DI VETRO



PRESENTAZIONE DI Smartstak™

Smartstak™, la divisione di Loadhog Limited vincitrice di 
numerosi riconoscimenti, rappresenta il settore dell’azienda 
responsabile della gestione e del sistema di pooling dell’attivo. 
Con sede presso The Canal Works a Sheffield, l’azienda ha 
ottenuto il riconoscimento per l’innovazione, uscendo vincitrice 
sia negli Excellence In Business Awards (riconoscimenti di 
eccellenza commerciale) nel 2007 che nei prestigiosi Queens 
Awards for Enterprise (riconoscimenti britannici assegnati alle 
aziende con sede nel Regno Unito) nel 2009.

Smartstak™ opera utilizzando strutture di lavaggio a più basso 
impatto ecologico nel Regno Unito. In conformità alla norma 
ISO 9001:2000, Smartstak™ applica un protocollo H.A.C.C.P. 
integrato in tutte le operazioni effettuate, in rispetto al BRC/IoP 
Global Standard for Packaging and Packaging Materials. Loadhog 
e Smartstak™ operano seguendo i principi guida dello standard 
ISO 14001:2004.

Loadhog Limited è una premiata azienda il cui operato si basa 
sull’impegno a fornire soluzioni innovative, economicamente 
vantaggiose e a basso impatto ambientale ai problemi 
importanti che esistono nel mercato degli imballaggi 
riutilizzabili. 

Come riconoscimento per i suoi successi, Loadhog è stata 
insignita di numerosi riconoscimenti come il “Green Apple” 
(premio per la protezione ambientale) della Green Organisation, 
il premio “Starpack” dell’Istitute of Packaging (istituto di 
imballaggio), il premio Smart nel 2002, il premio “Food Industry 
Award” (premio per l’industria alimentare) dell’IGD nel 2003 e i 
riconoscimenti europei per l’ambiente “European Awards for the 
Environment” nel 2004.

Tutti i prodotti e le risorse di progettazione/sviluppo sono 
prodotte e situate a Sheffield, nel Regno Unito, presso gli Hog 
Works, una fabbrica di 4.570 mq appositamente progettata 
situata sul fiume Don che ospita alcune delle macchine per lo 
stampaggio a iniezione più grandi in Europa.

Loadhog Ltd nasce dalla società capo Gripple Ltd, anch’essa 
con base a Sheffield, che ha sede presso l’edificio convertito 
Gun Works (Best Factory in the UK (migliore fabbrica nel 
Regno Unito) nel 2004). La società si occupa di progettazione, 
produzione e marketing di giunti, tenditori, ganci e morsetti 
per fune Gripple. La società è stata anche vincitrice due volte il 
premio “Queen’s Award for Enterprise” (riconoscimenti britannici 
assegnati alle aziende con sede nel Regno Unito).



SMARTSTAK™ NAKLİYE VEYA 
DEPOLAMA SIRASINDA CAM PALETLERIN 
YIKILMASINI ENGELLEYEN AKILLI CAM 
AMBALAJLAMA SİSTEMİDİR.

Yüksek paketlenmiş tüm paletlerin %1’i yıkılmakta veya 
nakliye sırasında telef olmakta ve asla varacakları yere 
ulaşamamaktadır. Her bir cam paletinin maliyeti £200-£300 
arasındadır, ki bu üretilen her bir palet icin £2-£3 ek masraf 
anlamina gelmektedir.

Smartstak™ nakliye veya depolama sırasında cam paletlerin 
yıkılmasını engelleyen akıllı cam ambalajlama sistemidir.

Buna anahtar, hem yüksek hem de kısa ambalajlar için 
Smartpad™’in tanıştırılmasıdır. Kısa ambalajlama da, 
doldurma direkt olarak değiştirilebilir yapıdadır, ve yüksek 
ambalajlamada kullanıldığında, doldurma Smartframe™ ile 
birlikte kullanılır yapıdadır.

Sistem ayrıca hem imalatçı hem de doldurmada artan 
verimlilik ve performans, ve daha güvenli bir çalışma ortami 
saglamak gibi baska onemli faydalarda saglar.

“Standart endüstri uygulamaları’na 
göre ambalajlanmiş paletler, yıkıcı yük 
çöküşüne yatkındır. Genel yük dengesi, 
çevrelenmiş katman malzemesinin 
(Smartpad™) Loadhog palet üst 
sistemi (Smartframe™) ile birlikte 
kullanılmasıyla çok gelişmiştir.”
Sonuç PIRA International tarafından kendi bağımsız 
denemelerini takiben çizilmiştir.

SMARTSTAK™ È IL SISTEMA 
INTELLIGENTE PER L’IMBALLAGGIO DI 
CONTENITORI DI VETRO CHE IMPEDISCE 
LA CADUTA DI PALLET DURANTE IL 
TRASPORTO O LO STOCCAGGIO.

L’1% di tutte le pile di pallet di altezza elevata crolla o 
viene compromesso durante il trasporto e non raggiunge la 
destinazione prevista. Ogni pallet di contenitori di vetro costa 
tra i 200€ e i 300€, e ciò implica che ogni pallet prodotto 
porta un ulteriore carico di 2-3€ ciascuno.

Smartstak™ è il sistema intelligente per l’imballaggio di 
contenitori di vetro che impedisce la caduta di pallet per 
vetro durante il trasporto o lo stoccaggio.

Il punto chiave di questo sistema consiste nell’introduzione 
di Smartpad™ in pile di grandi e piccole altezze. Nelle pile 
di altezza inferiore il pannello separatore è direttamente 
intercambiabile, mentre in quelle di altezza più elevata i 
pannelli separatori sono utilizzati insieme alla Smartframe™.

Il sistema fornisce inoltre ulteriori importanti vantaggi tra cui 
un aumento dell’efficienza e della capacità produttiva sia in 
produzione che in fase di riempimento, nonché un ambiente 
di lavoro più sicuro.

“I pallet imballati secondo ‘pratiche 
industriali standard’ sono suscettibili 
di cadute catastrofiche del carico. 
L’utilizzo di pannelli separatori 
contornati a strati  (Smartpad™) 
insieme al sistema di fissaggio dei 
pallet di Loadhog (Smartframe™) 
migliorano notevolmente la stabilità 

generale del carico”.

Conclusione tratta da PIRA International in seguito a test 
effettuati autonomamente.



Utilizzati sia su pile di grandi 
e piccoli altezze, i pannelli 
separatori sono riutilizzabili, 
riciclabili, igienici e direttamente 
intercambiabili. 
Ciò che differenzia Smartpad™ dai pannelli separatori 
convenzionali è il suo profilo. Gli orli ondulati non offrono 
solo stabilità ma fanno sì che le bottiglie si spostino verso il 
centro del pannello se sono soggette a vibrazioni durante il 
trasporto.

Inoltre, il profilo di Smartpad™ agisce come una barriera 
quando il pallet è soggetto a forze dovute a caduta e/o 
impatto. Il suo design assicura inoltre un’efficienza unica 
durante il riempimento, migliora la sicurezza in movimento 
prima della fasciatura ed è un fattore importante 
nell’eliminazione delle abrasioni sulle bottiglie.

Il pannello separatore ‘intelligente’ tra gli strati  (Smartpad™), con il suo profilo brevettato, è impilabile e in polipropilene 
riutilizzabile.

SMARTPAD™





CASO DI STUDIO
AZIENDA PRODUTTRICE DI 
CONTENITORI DI VETRO
La sicurezza e la salute sul lavoro 
sono estremamente importanti e 
la valutazione delle opzioni possibili 
ha portato i fornitori di contenitori 
di vetro e di prodotti contenuti in 
vetro a scegliere il sistema Loadhog 
Smartstak poiché rappresenta il 
metodo più sicuro di pallettizzazione 
di pile di altezza elevata.
In passato i pallet venivano impilati utilizzando falde 
invertite di cartone come separatori e una copertura 
di politene. L’altezza di questi pallet era di solito 
intorno a 1,3m. I materiali sono tuttavia costosi, la 
produzione richiede un consumo elevato di energia e 
di tempo e l’impatto ambientale è decisamente alto. 
In fase di riempimento, la rimozione dell’imballaggio è 
difficile e richiede molto tempo, comportando anche 
preoccupazioni per salute e la sicurezza. Inoltre, su catene 
di montaggio più veloci questo metodo di imballaggio 
non è in grado di rimanere al passo con i ritmi della linea.

Le grandi fabbriche di birra, le cui catene di montaggio 
operano a 1000 bottiglie al minuto (b.p.m), hanno 
investito in depallettizzatori di altezza elevata e hanno 
richiesto ai produttori di contenitori di vetro di realizzare 
pallet fino a 2,4 m di altezza. Inizialmente ciò veniva 
eseguito utilizzando pannelli separatori di plastica e una 
copertura. Tuttavia, la rimozione della copertura risultava 
particolarmente problematica in termini di sicurezza 
e non era economicamente vantaggiosa a causa 
dell’energia utilizzata per ritrarre la copertura stessa.

Il passo successivo di sviluppo consisteva nell’unire 
ogni strato orizzontalmente e poi avvolgere i pallet 
verticalmente, evitando così la necessità di una 
copertura. Ma anche questa operazione comportava 
problemi poiché erano necessari operatori che 
raggiungessero fino a 2,4 m di altezza per rimuovere la 
fasciatura orizzontale dello strato più in alto. Inoltre, le 
fasciature tendevano spesso a cadere sul fondo della 
bottiglia, rendendole praticamente inutili. Le cadute 
del carico risultavano ancora frequenti e fino al 3% dei 
carichi prevedeva la caduta di uno o più pallet. Le aziende 
produttrici di contenitori di vetro applicavano spesso una 

copertura sui pallet che poi veniva rimossa al momento 
della riempitura per aggiungere stabilità durante il 
transito, ma ciò aggiungeva costi e difficoltà durante 
le operazioni logistiche. Questo metodo rappresentava 
la norma fino a che Loadhog non ha sviluppato il suo 
sistema Smartstak.

Il sistema di imballaggio dei contenitori di vetro di 
Loadhog rappresenta una di quelle innovazioni per cui 
si dice “ma perché non ci ho pensato?”. È infatti una 
soluzione semplice a un problema complicato e presenta 
numerosi vantaggi senza alcun inconveniente.

Quali sono quindi I vantaggi del sistema Loadhog per I 
produttori di contenitori di vetro? I pallet ora presentano 
una struttura viva e soltanto fasciature verticali. Grazie al 
profilo ondulato dei pannelli separatori non è necessaria 
alcuna fasciatura orizzontale. Questo permette alle 

aziende produttrici di vetro di aggiungere un’efficienza 
del 2% nella catena di montaggio. Ancora più importante 
è il fatto che le fasciatrici orizzontali erano in grado 
di fasciare a una velocità di 400 bottiglie al minuto 
mentre, con l’eliminazione di questo processo, è possibile 
produrre bottiglie tramite macchine formatrici a sezioni 
a quadrupla goccia più grandi, economicamente più 
vantaggiose e più veloci che sono in grado di superare 
le 500 bpm. Questo offre a chi utilizza il sistema un 
vantaggio competitivo poiché il costo delle bottiglie 
prodotte per unità è minore.


